COMPROMETIDOS
CON LA SOSTENIBILIDAD

UNIDAD PARA PRODUCIR FRIO & CALOR
SIMULTANEO EN INDUSTRIA AGROALIMENTARIA
EN CASTILLAY LEON



ANTECEDENTES

« INDUSTRIA AGROALIMENTARIA (PRODUCCION DE JAMONES)

« OBJETIVO: REDUCIR EL CONSUMO ENERGETICO Y MINIMIZAR EL COSTE
OPERATIVO Y TAMBIEN REDUCIR EL COSTE DE MANTENIMIENTO,
ASEGURANDO EL FUNCIONAMIENTO A BAJA DEMANDA TERMICA

« CARACTERISTICA PRINCIPAL: DEMANDA SIMULTANEA DE FRIO Y CALOR A
DIFERENTES TEMPERATURAS CON ENFRIADORA DE AMONIACO
PARA PRODUCCION DE FRIO Y CALDERA PARA PRODUCCION DE CALOR

Camaras de salazon Camaras de Camaras

y preparado post-salado de curado
+2/4°C +2/13°C 13/35°C
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SOLUCION PLANTEADA

 UNIDAD AIRE/AGUA CON REFRIGERANTE HFO Y CON OPCIONAL
DE RECUPERACION DE CALOR GRATUITA PARA MINIMIZAR EL
CONSUMO DE LAS CALDERAS EXISTENTES

B  Conservacion de las
condiciones interiores
/| de las camaras de
curado

- TENDREMOS DOS FUENTES DE AHORRO, POR UN LADO EL
AUMENTO DE EFICIENCIA ENERGETICA EN LA ENFRIADORA, Y POR
OTRO EL CALOR RECUPERADO.
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TECNOLOGIA EMPLEADA

 UNIDAD AIRE-AGUA CON COMPRESOR DE TORNILLO.

« CON VARIADOR DE VELOCIDAD PARA MAXIMIZAR LA
EFICIENCIA A CARGA PARCIAL, HASTAEL 12% DE CAPACIDAD
MINIMA.

« CON REFRIGERANTE HFO R-1234ze (Clasificacion A2L).

« EQUIPO COMPACTO PARA INTEGRACION INSTALACION
EXISTENTE.

- TEMPERATURA DE PRODUCCION HASTA -12°C.
- TECNOLOGIA FIABLE PROBADA EN FABRICA.

« INCLUIDO EL OPCIONAL DE RECUPERACION DE CALOR TOTAL.

Recuperacion de calor variable,
sin limite de carga para activacion.
Intercambiador en serie con el
condensador de aire.

Capacidad Maxima Recuperada
536 kW (Gratuita)
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CONSIDERACIONES AL ELEGIR REFRIGERANTE

AMONIACO HFO
BAJO PODER DE BAJO PODER DE
CALENTAMIENTO CALENTAMIENTO NP
ATMOSFERICO ATMOSFERICO HFO ),

1234ze

a4l

EFICIENCIA
ENERGETICA

€

COSTE
REFRIGERANTE

4l £

EFICIENCIA COSTE
ENERGETICA REFRIGERANTE

Rendimientos
Certificados

W W

BAJA BAJA BAJA BAJA
FLAMABILIDAD TOXICIDAD FLAMABILIDAD TOXICIDAD

« LOS REFRIGERANTES HFO SON LA MEJOR OPCION
FRENTE A INSTALACIONES DE AMONIACO.
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COMPARATIVA ENERGETICA & DE COSTES

SISTEMA EXISTENTE SISTEMA PROPUESTO
Produccion de Frio: Enfriadora agua-agua con refrigerante Produccion de Frio & Calor: Enfriadora Aire-Agua con
amoniaco con un rendimiento estacional de 2,20 compresor de tornillo y refrigerante R-1234ze con un
Produccion de Calor: Caldera de Gasoil de Baja Temperatura con rendimiento estacional de 3,42

un rendimiento sobre PCI del 93%

Supuestos de operacion
3.000 h/afio DF / 1.500 h/afio DC
Coste Gasoil: 0,06 €/kWh
Coste Electricidad: 0,12 €/kWh

390.750 kWh Cap. Calorifica DC 390.750 kWh

Consumo Gasoil

Cap. Frigorifica DF 1.157.085 kWh
Consumo Eléctrico _ 525.948 kWh,

88.323 €/afio Coste Operacion 44.772 €/afio

420.161 kWh,

1.157.085 kWh

373.102 kWh,
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FACTORES CLAVE DE DISENO

CARACTERIZACION .
DE LA DEMANDA DE TEMPERATURAS AREA DISPONIBLE & INTEGRACION Y
FRIO Y CALOR NECESARIAS PARA CONDICIONANTES CONEXION CON EL
DURANTE TODO EL LOS BUCLES DE FRIO PARA LA INSTALACION
CIRCUITO DE AGUA

PERIODO DE Y CALOR DE LA SOLUCION
OPERACION PROPUESTA CASERTE

5% I %
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