COMPROMETIDOS
CON LA SOSTENIBILIDAD

UNIDAD PARA PRODUCIR FRIO & CALOR
SIMULTANEO EN INDUSTRIA AGROALIMENTARIA
EN LA REGION DE MURCIA



ANTECEDENTES

« INDUSTRIA AGROALIMENTARIA (PRODUCCION DE QUESOS).

« OBJETIVO: REDUCIR EL CONSUMO ENERGETICO DE LA INSTALACION
EVITANDO UNA PARADA OPERATIVA'Y MINIMIZAR EL COSTE OPERATIVO.

« CARACTERISTICA PRINCIPAL: DEMANDA SIMULTANEA DE FRIO Y CALOR A
DIFERENTES TEMPERATURAS CON GENERACION MEDIANTE
SISTEMAS DE PRODUCCION INDEPENDIENTES.

CAMARAS DE
MANTENIMIENTO AGUA CALIENTE
SALAS DE SANITARIA

TRABAJO 5 LIMPIEZAY
SALAS DE DESINFECCION

LIMPIAS CONTROL DE LA
SALAS DE ( HUMEDAD DEL AIRE

PROCESO PROCESOS DE

ENFRIAMIENTO DE PASTEURIZACION
PRODUCTO 4
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SOLUCION PLANTEADA

« UNIDAD DE CALOR DEDICADA AGUA-AGUA PARA PRODUCCION DE FRIO Y
CALOR SIMULTANEO CON ALTA TEMPERATURA DE PRODUCCION.

CAMARAS DE :
MANTENIMIENTO — - AGUA CALIENTE
SALAS DE i | s SANITARIA

TRABAJO - P -\ : LIMPIEZA Y
» .
SALAS DE DESINFECCION

; - . o
LIMPIAS \ - s - CONTROL DE LA

SALAS DE HUMEDAD DEL AIRE

PROCESO \ L ' " | PROCESOS DE
ENFRIAMIENTO DE PASTEURIZACION

PRODUCTO

« Y CON CAPACIDAD DE ADAPTACION PARA
DIFERENTES TEMPERATURAS DE PROCESO.
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OPTIMIZACION ENERGETICA

- EL APROVECHAMIENTO SIMULTANEO DE LOS FOCOS FRIO Y CALIENTE
GENERADOS POR LA UNIDAD IMPLICA QUE
NO SEA NECESARIO EL FUNCIONAMIENTO DE LOS SISTEMAS EXISTENTES.

SISTEMA DISIPACION

T — AUXILIAR
"MM'I 09VE1104Ul
CARRIER

BATERIA DE
POSTCALENTAMIENTO
e EN UNIDADES DE
FclEse s CA2y TRATAMIENTO DE AIRE
LIMPIEZA ¥ T, | PARA CONTROL DE LA
DESINFECCION & y. ol
PASTEURIZACION i o e
" SECADERO & OTROS
PROCESOS DE MEDIA
TEMPERATURA

UNIDAD DE CALOR i
61XWHHZEO3
CARRIER
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TECNOLOGIA EMPLEADA

 UNIDAD AGUA-AGUA CON COMPRESOR DE TORNILLO.

« CON REFRIGERANTE HFO R-1234ze (Clasificacion A2L).

« CON POSIBILIDAD DE PRODUCIR AGUA CALIENTE
HASTA 85°C.

- EQUIPO COMPACTO PARA INTEGRACION INSTALACION
EXISTENTE.

- TECNOLOGIA FIABLE PROBADA EN FABRICA.

- MAXIMA EFICIENCIA ENERGETICA COMBINADA AL
APROVECHAR EL FRIO Y CALOR PRODUCIDO.
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COMPARATIVA ENERGETICA & DE COSTES

SISTEMA EXISTENTE

Produccion de Frio: Bomba de Calor Aire-Agua con compresor de

SISTEMA PROPUESTO

Produccion de Frio & Calor: Unidad de Calor Agua-Agua
tornillo y refrigerante R-134a con un rendimiento estacional de 4,2 con compresor de tornillo y refrigerante R-1234ze con un
Produccion de Calor: Caldera de Gasoil con un rendimiento sobre rendimiento estacional de 5,67
PCI del 93%

DE INSTALACION
e Supuestos de operacion

POSTCALENTAMIENTO ~
e EN UNIDADES DE 1.680 h/afio
L"L sene 5 TRATAMIENTO DE AIRE

"'l'”/ﬂ COMPLEJIDAD

BATERIA DE

" POSTCALENTAMIENTO
; PROCESO DE ] EN UNIDADES DE
DES| N & S el E S L Coste Gasoil: 0,069 €/kWh LIMPIEZA Y ) TRATAMIENTO DE ARE
PASTEURIZACION HUMEDAD DEL DhamEeat 3
I SECADERO & OTROS s . § s
PROCESOS DE MEDIA Coste Electricidad: 0, 12 €/kWh PASTEURIZACION
TEMPERATURA

HUMEDAD DEL
SECADERO & OTROS

PROCESOS DE MEDIA '
TEMPERATURA

INVERSION

' ESTIMADA
)
735.840 kWh Cap. Calorifica AT _ 735.840 kWh
791.225 kWh;, Consumo Gasoil 2ol
35%-50%
589.680 kWh Cap. Calorifica MT _ 589.680 kWh

140.400 kWh, Consumo Eléctrico - 233.778 KWh, EEMODO e

72.154 €/afho

Coste Operacion 28.053 €/afio

< 4 afnos
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FACTORES CLAVE DE DISENO

CARACTERIZACION
DE LA DEMANDA DE
FRIO Y CALOR
DURANTE TODO EL
PERIODO DE
OPERACION

5%

TEMPERATURAS
NECESARIAS PARA
LOS BUCLES DE FRIO
Y CALOR

AREA DISPONIBLE &
CONDICIONANTES
PARA LA INSTALACION
DE LA SOLUCION
PROPUESTA

I

DEFINIR LA
ESTRATEGIA DE
CONTROL PARA
INTEGRACION EN
INSTALACION
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