COMPROMETIDOS
CON LA SOSTENIBILIDAD

DESCARBONIZACION EN PLANTA
DE FABRICACION INDUSTRIAL
EN MADRID



ANTECEDENTES

« PLANTA DE FABRICACION INDUSTRIAL.

« OBJETIVO: REDUCIR EL CONSUMO ENERGETICO DE LA INSTALACION Y
MINIMIZAR EL COSTE OPERATIVO.

« CARACTERISTICA PRINCIPAL: GENERACION DE FRIO Y CALOR MEDIANTE
SISTEMAS DE PRODUCCION INDEPENDIENTES EN INSTALACION A 2 TUBOS.
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Produccion
| de Frio
Enfriadoras Aire-Agua _YY_ Calderas -
2 x1.216 kW N 3x1.150 kW

e Produccion
Circuito Agua de Calor
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SOLUCION PLANTEADA

« BOMBA DE CALOR AIRE-AGUA PARA PRODUCCION
DE FRIO Y CALOR SEGUN DEMANDA TERMICA.

Bomba de Calor Aire-Agua
4 x 526 kW

Se ajusta la potencia de los equipos a
la demanda real de la instalacién que
ha sido monitorizada durante los afos
anteriores al cambio.

« SE MANTIENEN LAS CALDERAS PARAAPOYO EN
CASO DE QUE SEA NECESARIO.
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TECNOLOGIA EMPLEADA

- BOMBA DE CALOR AIRE-AGUA CON
COMPRESORES SCROLL.

« CON REFRIGERANTE R-32 (Clasificacion A2L).

- CON CAPACIDAD PARA PRODUCIR AGUA FRIA O
CALIENTE SEGUN DEMANDA.

- TECNOLOGIA FIABLE PROBADA EN FABRICA.

« MAXIMA EFICIENCIA ENERGETICA ESTACIONAL.

— 4 PROPRIETARY @ —



COMPARATIVA ENERGETICA & DE COSTES

SISTEMA EXISTENTE SISTEMA PROPUESTO
Produccion de Frio: Enfriadoras Aire-Agua con compresor de Produccién de Frio & Calor: Bombas de Calor Aire-Agua
tornillo y refrigerante R-134a con un rendimiento estacional de 3,07 con compresores scroll y refngeran'te R-32 con un rendimiento
Produccién de Calor: Calderas de Gas Natural con un rendimiento estacional de 4,87 en modo frio y 3,1 en modo calor

sobre PCI del 93%

Supuestos de operacion R
Coste Gas: 0,071 €/kWh
2.104 KW 2.000 kW Coste Electricidad: 0,11 €/kWh A‘I 2 000 KW
LA, |
3

1.274.974 kWh Cap. Calorifica 1.274.974 KWh

1.370.940 kWh;, Consumo Gas

124.647 kWh, - Consumo Eleéctrico _ 489.858 kWh,

111.047 €/afio Coste Operacion 53.884 €/ario
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FACTORES CLAVE DE DISENO

CARACTERIZACION
DE LA DEMANDA DE
FRIO Y CALOR
DURANTE TODO EL
PERIODO DE
OPERACION

5%

TEMPERATURAS
NECESARIAS PARA
LOS ELEMENTOS
TERMINALES EN
MODO
FRIO/CALIENTE

AREA DISPONIBLE &
CONDICIONANTES
PARA LA INSTALACION
DE LA SOLUCION
PROPUESTA

I

DEFINIR LA
ESTRATEGIA DE
CONTROL PARA
INTEGRACION EN
INSTALACION
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