CASE STUDY

SKF TUDELA: EIN BEISPIEL
FUR DIE DEKARBONISIERUNG
IN DER INDUSTRIE

Ein auf maximale Energieeinsparung ausgerichtetes Werk

EINGESETZTE

SKF, das Unternehmen, das 1907 das Kugellager erfunden hat, setzt auch heute noch mit seinem breiten

TECHNOLOGIE Produkt- und Dienstleistungsangebot fiir praktisch alle Dreh- und Linearbewegungsanwendungen die

2 x 30 KAV Mafstabe in seiner Branche. Das Unternehmen wurde 1973 in Tudela (Navarra, Spanien) mit einem

2 x 30XW-H 14.000 m? groRen Werk flr die Herstellung von Lagern fiir den Automobilsektor gegriindet..

U 2seldiel? Ziel dieses Projekts war die vollstandige Dekarbonisierung des Werks, das heif3t der komplette Verzicht

|NSTA|_LAT|ONS_ auf fossile Brennstoffe zur Senkung der CO,-Emissionen und der Betriebskosten, um das Werk Tudela im

BETR| EB Bereich des Energieverbrauchs wettbewerbsfahiger zu machen.

SEGUAS Aire Comprimido y

Frio Industrial, S.L.

VORTEILE DER +Bei diesem Konzept haben wir mit Seguas und Carrier zusammengearbeitet, mit

LOSUNG deren Hilfe wir unsere Ziele erreichen konnten, unser Werk beim Energieverbrauch
sehr wettbewerbsfahig und letztendlich klimaneutral zu machen.” .

NACHHALTIG Julian Jiménez

Geschaftsleiter

Der Brennstoffverbrauch des SKF-Werk Tudela

Werks wird auf null reduziert.

INTEGRIERBAR

Diese Lésung lasst sich im : : H H A

ufondon Betriah umeatsan Kombination verschiedener Technologien zur Optimierung des
Ergebnisses

SKALIERBAR

Zusatzliche Komponenten Nach einer Analyse der thermischen Anforderungen wurde eine Anlage mit zwei Hauptzielen konzipiert:

kénnen schrittweise erganzt Zum einen sollte der Kiihlbedarf der Prozesse mit hocheffizienten, luftgekiihlten Kaltwassersatzen des

werden. Typs 30KAV gedeckt werden; zum anderen sollte die in der Produktion der Lager anfallende Warme

ZUVERLASSIG abgeflhrt und mithilfe von Wasser-Wasser-Flissigkeitskiihlern mit der Option Warmertickgewinnung fur

Dank der redundanten die Klimatisierung des Geb&udes und der Biiros nutzbar gemacht werden.

Auslegung ist die Zuverlassigkeit

der Anlage gewahrleistet. Aulerdem wurde eine Luft-Wasser-Warmepumpe flr den Fall installiert, dass der Warmebedarf die

beim Produktionsprozess anfallende Warme Ubersteigt oder ein Teil der Anlage ausfallt, um so flr die

WIRTSCHAFTLICH erforderliche Zuverl3ssigkeit zu sorgen und einen Stillstand des Werks zu vermeiden.

Hohere Energieeffizienz

bed‘?“tet e Als Ergebnis dieses Konzepts liegt der Gasverbrauch des Werks nun bei null, was die Anlage in Bezug
Betriebskosten. auf ihren Energieverbrauch duRerst wettbewerbsfihig macht und ihre Umweltbelastung minimiert.

CO2-EMISSIONEN

470 Tonnen CO,/Jahr

KOSTEN- " ).
EINSPARUNGEN 30KAV 30XWH 30RQP

60 % Luftgekuhite Fliissigkeitskiihler Wasser-Wasser-Wéarmepumpen Luft-Wasser-Wéarmepumpe
¢ mit drehzahlgeregeltem mit Schraubenverdichter
Schraubenverdichter
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Ein integrierter Ansatz zur Dekarbonisierung von Industrieanlagen

Diese Anlage ist ein perfektes Beispiel fir den Weg zur Dekarbonisierung von Warmeanlagen in der Industrie. Die erforderlichen
Schritte hierfir waren:

Als Erstes die Festlegung klarer Nachhaltigkeitsziele und die Absicherung des Erreichens dieser Ziele durch einen mittel- und
langfristigen Umsetzungsplan.

Als Zweites die Analyse des konkreten thermischen Bedarfs der Anlage und die Ermittlung der moglichen Energieeinsparungen durch
Erforschung aller Abwarmequellen innerhalb des Betriebs und Feststellung, wie diese fir die thermische Anlage genutzt werden
kénnen.

Als Drittes die Erarbeitung einer Losung, die durch die Kombination der besten aktuellen Technologien und der bei anderen Anlagen
gewonnenen Erfahrungen verspricht, fiir die Energieeffizienz des Werks das optimale Ergebnis zu erzielen.

Und schlieBlich ist es wichtig, den gesamten Lebenszyklus der Anlage zu berlicksichtigen und einen sorgfaltigen Wartungsplan
aufzustellen, um sicherzustellen, dass die Gerate so lange wie mdglich in einwandfreiem Zustand bleiben.

Eine mafdgeschneiderte Losung liefert die besten
Ergebnisse

.Das Ziel dieses Projekts war die vollstandige Dekarbonisierung des Werks.
Die Herausforderung bestand nicht nur darin, sicherzustellen, dass das System
die Anforderungen erfullt, sondern auch darin, dies auf kosteneffiziente Weise
zu tun, was nur mit zuverlassiger, moderner Technologie erreicht werden kann.*

Jorge Cerrada
Leiter Instandhaltung
SKF Tudela

PROZESSWARME Das Potenzial der Warmerickgewinnung

Je nach Branche gibt es verschiedene Quellen von Abwéarme, die fiir andere
Anwendungen genutzt werden kann. Die Anforderungen an die Prozesswarme
koénnen je nach Anwendung variieren. Fur die Entwicklung einer umfassenden Lésung
ist es deshalb wichtig, die vorhandenen Prozesse, Volumenstrome, Temperaturen und
Anforderungen genau zu kennen.

ABWARME Anlagen, die Uber eine solche Rest -bzw. Abwarme verfiigen, kénnen von der
Einbindung einer Warmepumpe in ihre thermische Anlage profitieren. Eine solche
Warmepumpe kann die Abwarme zur Warmeerzeugung nutzen und je nach
Technologie Temperaturen von bis zu 120 °C erreichen. Dadurch verringert sich der
Brennstoffverbrauch in den herkémmlichen Heizkesseln.

[ cesensmireLinousTRiE [l CHEMIEINDUSTRIE Diese Konfiguration verbessert die Gesamteffizienz des Systems und senkt die mit
[ PapiERINDUSTRIE I RAFFINERIEN der Warmwassererhitzung verbundenen Betriebskosten, wodurch unsere Betriebe
beim Energieverbrauch wettbewerbsfahiger werden und gleichzeitig die damit
verbundenen CO,-Emissionen reduziert kdnnen.

QUELLE: An estimation of the European industrial heat pump
market potential (Bewertung des Marktpotenzials fiir industrielle
Wérmepumpen in Europa). Marina, A. et al (2021)
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